
Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

핸드헬드 레이저 마킹 머신

사용자 설명서

적용 모델: 20W/30W/50W

(사진은 참고용이며, 실제 제품과 다를 수 있습니다.)

제품을 사용하기 전에 사용 설명서를 주의 깊게 읽어 주십시오. 나중에 참조

할 수 있도록 이 사용 설명서를 잘 보관하십시오.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 1

콘텐츠

1. 홈 ............................................................................................................................................................... 8

1.1. 로그인 ..............................................................................................................................................9

1.2. 시스템 상태 표시줄 ....................................................................................................................... 9

1.3. 편집 바 ..........................................................................................................................................12

1.3.1. 단어 추가 ............................................................................................................................12

1.3.2. 그리기 ................................................................................................................................. 27

1.3.3. 새로 만들기 ........................................................................................................................52

1.4. 시스템 도구 모음 ......................................................................................................................... 64

1.5. 키보드 소개 .................................................................................................................................. 65

2. 생산 라인 설정 ....................................................................................................................................... 66

2.1. 정적 스프레이 코드 설정 ............................................................................................................ 66

2.1.1. 조그 모드 ............................................................................................................................66

2.1.2. 센서/풋 모드 .......................................................................................................................67

2.2. 비행 표시 설정 .............................................................................................................................68

2.2.1. 일반 모드 ............................................................................................................................73

2.2.2. 파이프라인 모드 ................................................................................................................ 74

2.2.3. 연속 모드 ............................................................................................................................75

3. 설정 ..........................................................................................................................................................75

3.1. 마킹 매개변수 ...............................................................................................................................75

3.2. 영역 ............................................................................................................................................... 81

3.2.1. 진동 거울 교정 .................................................................................................................. 81

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 2

3.2.2. 강제 조명 ............................................................................................................................83

3.2.3. 적색광 가이드 보정 ...........................................................................................................84

3.3. 레이저 ............................................................................................................................................86

3.4. 사용자 권한 .................................................................................................................................. 87

3.5. 글꼴 관리 ...................................................................................................................................... 89

3.6. 시스템 설정 .................................................................................................................................. 90

3.7. IO 설정 .......................................................................................................................................... 98

3.8. 통신 설정 ....................................................................................................................................100

3.9. 시스템 정보 ................................................................................................................................ 100

3.9.1. 업데이트 ........................................................................................................................... 101

3.9.2. 등록됨 ............................................................................................................................... 103

4. 장비 매개변수 ....................................................................................................................................... 104

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 3

용어집

다음 용어는 부적절한 작업으로 인해 발생하는 위험 수준을 설명합니다.

참고:

작동 지침을 따르지 않을 경우 제품 성능이 저하되고 제품 자체 또는 관련 물체가 경미하게 손상될

수 있습니다.

주의

작동 지침을 따르지 않을 경우 제품 성능이 저하되고 제품 자체 또는 관련 물체가 심각하게 손상될

수 있습니다.

주의!

작동 시 투창 몸체를 사람이나 동물에게 겨누지 마십시오. 헤아릴 수 없는 위험이 발생할 수 있습니

다!

경고

작동 지침을 따르지 않을 경우 제품 성능이 저하되고 제품 자체 또는 관련 물체가 심각하게 손상되

어 통제할 수 없는 사고가 발생할 수 있습니다.

경고

제품을 사용하기 전에 사용 설명서 전체를 읽고 기능을 숙지한 후 작동하십시오. 본 제품의 부적절

한 작동으로 인해 본인 또는 타인에게 상해, 제품 손상 또는 재산 손실이 발생할 경우 당사는 어떠

한 법적 책임도 지지 않습니다. 당사에서 제공하거나 권장하지 않은 구성품을 사용하지 마십시오.

제품 설치 및 사용에 대한 당사의 지침을 엄격히 준수해야 합니다. 그렇지 않을 경우 당사의 애프터

서비스를 받으실 수 없습니다. 본 사용 설명서에는 안전, 작동 및 유지 관리에 대한 지침이 포함되

어 있습니다. 조립, 설정 및 사용 전에 사용 설명서를 주의 깊게 읽으십시오.

제품 안전 사용 지침
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경고

부적절하게 사용하면 화재, 부상 또는 신체적 상해가 발생할 수 있습니다. 제품 사용 시 다음 안전

지침을 반드시 준수하십시오.

제품 면책 조항

모든 안전 수칙, 경고 메시지, 사용 약관 및 면책 조항을 주의 깊게 읽으십시오. 사용하기 전에 제품

의 사용 약관 및 면책 조항과 제품에 부착된 노란색 경고 라벨을 참조하십시오. 사용자는 모든 사용

및 작동에 대한 전적인 책임을 집니다. 해당 지역의 관련 규정을 숙지하십시오. 모든 관련 규정을

이해하고 제품을 규정에 맞게 사용하는 것은 사용자의 책임입니다.

제품 사용 방법:

1. 장비를 사용하기 전에 다음 레이저 라벨 부착 위치를 주의 깊게 읽고 사용 설명서를 주의 깊게

읽으십시오.

2. 본 제품을 사용하는 동안 레이저에 눈이나 피부를 노출시키지 마십시오.

3. 제품 작동 중 방출되는 레이저의 성능 매개변수는 다음과 같습니다.

특성
MFPN-

20M-0.7

MFPN-

25M-0.6

MFPN-

30M-0.7

MFPN-

50M-1.1
단위

펄스 폭 90±10@27kHz 100±20@40kHz
100±20

@40kHz

100±10

@45kHz
ns

반복 빈도 27~60 40~60 40~60 45~170 KHZ
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최대 출력 전력 구매하신 모델에 따라

4. 참고 1 - 본 사양의 규정을 벗어난 제어, 조정 또는 실행 절차를 사용하면 유해한 방사선에 노출

될 수 있습니다.

5. 제공된 레이저 조리개에서 방출되는 레이저 방사선 레벨은 레벨 1을 초과합니다.

6. 광학 밀도가 OD3인 보안경을 착용하는 것이 좋습니다.

7. 제품을 액체에 닿지 않도록 주의하고, 물에 담그거나 젖게 하지 마십시오. 비나 장기간 습한 환경

에서 기기를 사용하지 마십시오. 내부 회로 단락 및 기기 고장의 원인이 될 수 있습니다. 배터리 버

전이 물이나 장기간 습한 환경에 노출되면 배터리가 자연적으로 단락되어 폭발할 수 있습니다.

8. 비공식 또는 지정된 부품의 사용은 엄격히 금지됩니다. 교체가 필요한 경우, 당사 공식 웹사이트

에서 관련 구매 정보를 확인하거나 애프터서비스에 문의하십시오. 당사에서 제공하지 않은 제품 사

용으로 인해 발생하는 제품 사고 또는 고장에 대해 당사는 책임을 지지 않습니다.

9. 기기의 다른 모듈을 설치하거나 분리하기 전에 기기의 전원을 꺼 주십시오. 기기 전원이 켜져 있

는 동안 다른 모듈이나 부품을 연결하거나 분리하지 마십시오. 여러 부품이 손상될 수 있습니다.

10. 주변 온도가 너무 높으면(60°C 이상) 배터리 보드에 화재가 발생하거나 폭발할 수 있습니다. 주

변 온도가 너무 낮으면(-20°C 미만) 배터리 버전 제품의 배터리 특성이 심각하게 저하되고 LCD 디

스플레이가 작동하지 않아 정상적인 사용 조건을 충족하지 못할 수 있습니다. 설계가 정상 작동 온

도 범위로 복원되면 정상적으로 사용할 수 있습니다.

11. 강한 정전 또는 자기장 환경에서 기기를 사용하는 것은 금지되어 있습니다. 비정상 작동이 발생

할 수 있습니다. 그렇지 않으면 기기의 일부 기능이 오작동하여 심각한 기기 고장으로 이어질 수 있

습니다.

12. 날카로운 물체를 어떤 식으로든 분해하거나 구멍을 뚫는 것은 금지되어 있습니다. 그렇지 않으

면 기기의 기능이 오작동하여 심각한 기기 고장으로 이어질 수 있습니다.
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13. 기기가 강한 낙하 또는 외부 충격에 노출될 경우, 기기의 기능 이상 및 오작동을 유발할 수 있

습니다. 배터리 버전의 경우 배터리가 파열될 위험이 있으며, 이는 심각한 결과를 초래할 수 있습니

다.

14. 사용 중 제품이 실수로 물에 빠진 경우, 안전하고 개방된 장소에 보관하고 완전히 마를 때까지

제품에서 멀리 떨어져 있어야 합니다. 건조된 제품은 재사용하지 말고 본 문서에 명시된 폐기 방법

에 따라 적절하게 폐기해야 합니다. 제품에 화재가 발생한 경우, 물 또는 분무, 모래, 소화용 담요,

분말 소화기, 이산화탄소 소화기 순으로 소화 장비를 사용하는 것이 좋습니다.

15. 제품을 전자레인지나 압력 용기에 넣지 마십시오.

16. 비정상적인 조건에서 전선이나 기타 금속 물체를 사용하여 제품 케이스를 관통하는 것은 금지되

어 있습니다. 단락 및 통제 불가능한 위험과 같은 심각한 결과를 초래할 수 있습니다.

17. 기기를 두드리지 마십시오. 기계 위에 무거운 물건을 올려놓지 마십시오.

18. 제품 터치스크린에 얼룩이 있는 경우, 전문 콘덴서 스크린 클리너를 사용하여 닦아내십시오.

19. 제품 통풍구에 먼지가 있는 경우, 솔로 청소하십시오. (심한 막힘 발생 시 A/S 담당자에게 문의

하십시오.)

20. 습한 환경(예: 바닷가나 물가)에서는 물 침투 및 침수를 방지하기 위해 방습 봉투를 함께 사용하

는 것이 좋습니다. 제품 내부에 물이 들어간 경우, 사용하거나 다시 켜서는 안 됩니다. 유지 관리가

필요한 경우 A/S 담당자에게 문의하십시오.

제품 충전:

1. 본 제품은 당사에서 공식적으로 지정한 충전 장비를 사용하여 충전해야 합니다. 당사에서 공식적

으로 지정하지 않은 충전 장비 사용으로 인해 발생하는 모든 결과에 대해 당사는 책임을 지지 않습

니다.

2. 충전 시에는 주변에 인화성 또는 가연성 물질이 없는 바닥에 기기를 놓으십시오. 사고 방지를 위
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해 제품 충전 중에는 반드시 현장에 계십시오.

3. 연속적인 완전 방전을 피하십시오. 제품 배터리가 고온 상태일 수 있습니다. 기기가 실온으로 식

을 때까지 기다린 후 충전하십시오.

제품 보관 및 운송:

1. 어린이의 손이 닿지 않는 곳에 보관하십시오. 어린이가 실수로 기기를 만지거나 열 경우, 오작동

으로 심각한 결과를 초래할 수 있습니다.

2. 사용 후 기기의 배터리가 심각하게 부족하면 보관하기 전에 충전하십시오. 그렇지 않으면 장기간

보관 시 제품 내부 배터리가 손상될 수 있습니다. 기기의 배터리가 심각하게 부족하고 장시간 사용

하지 않으면 배터리가 최대 절전 모드로 전환됩니다. 최대 절전 모드에서 배터리를 해제해야 하는

경우 기기를 충전해야 합니다.

3. 기기를 뜨거운 차량, 화기 또는 난방 장비와 같은 열원에 가까이 두지 마십시오.

4. 기기를 보관하는 환경은 건조해야 합니다. 습하거나 누출될 가능성이 있는 곳에 장시간 방치하지

마십시오.

5. 기기를 금속 물체와 함께 보관하거나 운반하는 것은 금지되어 있습니다. 특급 배송이나 물류를

이용하여 배터리를 운송해야 하는 경우, 배터리 잔량을 30% 미만으로 낮추십시오.

제품 배터리 폐기:

1. 지정된 배터리 재활용 수거함에 버리기 전에 기기 배터리를 완전히 방전시키십시오. 배터리는 유

해 화학 물질이므로 일반 쓰레기통에 버리는 것이 엄격히 금지되어 있습니다. 배터리를 폐기할 때는

배터리 재활용 및 폐기에 관한 현지 법률 및 규정을 준수하십시오.

2. 방전된 배터리가 손상된 경우 일반 폐기물로 폐기하십시오.

제품 유지 관리:

1. 실제 사용 환경에 따라 기기는 방열 구멍에서 필요한 먼지를 제거하여 기기의 방열 효율을 더욱
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효율적으로 유지합니다.

2. 배터리의 사용 및 보관 환경 온도는 -20°C ~ 45°C이며, 최적의 사용 및 보관 환경 온도는 20°C ~

25°C입니다.

3. 기기를 장시간 사용하지 않을 경우 기기 내부 배터리 성능에 영향을 미칩니다.

4. 기기 배터리는 1개월마다 충전 및 방전해 주십시오. 즉, 배터리 성능을 유지하려면 먼저 배터리

를 30%까지 방전한 후 85%까지 충전하십시오.

탑승 시 주의사항:

본 기기는 기내에 반입할 수 없습니다.

축하드립니다!

저희 회사의 휴대용 레이저 마킹기를 사용하게 되신 것을 축하드립니다! 이 간략한 설명서가 도움이

될 것입니다. 제품을 사용하고 사용 방법을 익히기 위해 설명서를 꼼꼼히 읽고 지시 사항을 따르시

기 바랍니다!

1.홈

주요 인터페이스는 그림 1-1에 나와 있습니다.
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그림 1- 1

1.1.로그인

로그인 버튼을 클릭하면 비밀번호 입력 인터페이스가 나타납니다. 로그인 비밀번호는 123입니다(관

리자, 다른 권한으로 시스템에 로그인할 수 있습니다).

1.2.시스템 상태 표시줄

그림 1-2와 같습니다.

그림 1-2

시스템 상태 알림: 코딩 시스템 준비, 마킹, 오류 알람 정보 등을 알려줍니다.

새로 고침: 비행 마킹 프로세스 중에 정보를 온라인으로 업데이트할 수 있습니다. 온라인 업데이트

에는 두 가지 상황이 있습니다. 하나는 시스템 캐시를 두 번 수행한 후 마킹을 업데이트하는 것입니

다. 즉, 온라인 업데이트를 클릭하면 시스템이 마킹을 다시 수행하고 콘텐츠를 한 번 업데이트합니
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다. 수정된 콘텐츠는 실시간으로 업데이트됩니다. 즉, 온라인 업데이트를 클릭하면 시스템의 다음 마

킹이 수정된 콘텐츠로 업데이트됩니다. (고속 생산 라인의 경우 실시간 업데이트로 인해 마킹 누락이

발생할 수 있습니다.)

초점등: 이 기능은 빨간색 조명이 시스템에 연결된 경우, 즉 두 개의 빨간색 조명이 연결된 경우 사

용할 수 있습니다.

가이드등: 빨간색 조명이 빛을 안내하고 데이터 마킹 영역을 미리 보여줍니다.

테스트: 현재 선택된 데이터의 마킹 시간을 테스트합니다. 마킹 후 상태 표시줄에서 마킹 시간을 확

인할 수 있습니다.

마킹 정보: 버튼을 클릭하면 그림 1-3과 같은 팝업 인터페이스가 나타납니다.
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그림 1-3.

콘텐츠 보기: 현재 마킹 콘텐츠를 표시합니다.

파일 이름: 현재 마킹 중인 파일을 표시합니다.

마킹 시간(초): 현재 파일 마킹 시간입니다.
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현재 시간: 코딩 시작을 클릭한 후 마킹 횟수를 계산합니다.

속도(m/분): 현재 인코더는 파이프라인의 실시간 속도 또는 시스템에서 설정한 시뮬레이션 속도를

가져옵니다.

보기 새로 고침: 마킹 프로세스 중에 인터페이스 콘텐츠 표시가 실시간으로 새로 고쳐집니다.

캐시 지우기: 온라인 업데이트 기능을 사용할 때 마킹된 콘텐츠의 이전 상태를 실시간으로 지울지

여부를 설정합니다. 체크하지 않으면 시스템은 두 번의 캐시 후에 마킹을 업데이트합니다.

알람 지우기: 알람 정보를 지웁니다.

일련 번호 재설정: 생산을 중단하지 않고 일련 번호를 재설정할 수 있습니다.

횟수 지우기: 현재 또는 총 시간을 지웁니다.

편집: 온라인 편집 기능입니다. 마킹 프로세스 중에 편집으로 돌아가려면 클릭하고, 데이터 수정 후

온라인 업데이트 기능을 클릭합니다.

시작/일시 중지 표시 버튼

1.3.편집 바

정밀도: 위, 아래, 왼쪽, 오른쪽 또는 회전 버튼의 각 지점이 이동한 거리 또는 각도(단위: mm/deg).

객체 추가: 텍스트, 점, 선, 원, 사각형, 바코드, QR 코드, 그래픽, 지연기 및 출력 포트를 포함하여

표시할 항목을 추가합니다.

1.3.1.단어 추가

텍스트 버튼을 클릭하면 그림 2-1과 같이 콘텐츠 편집 인터페이스로 이동합니다.
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위로 이동: 데이터 순서를 조정하고 데이터를 앞으로 이동합니다.

아래로 이동: 데이터 순서를 조정하고 뒤로 이동합니다.

편집: 고정 텍스트, 일련 번호, 날짜 및 시간, 읽은 파일, 교대 코드, 외부 데이터 또는 임의 코드를

편집합니다.

삭제: 추가된 콘텐츠를 삭제합니다.

줄 변경: 분기에서 정보를 추가합니다.

관리: 변수를 관리합니다.

그림 2-1

1.3.1.1. 고정 텍스트 추가

콘텐츠 편집 인터페이스에 진입하면 시스템이 빈 텍스트로 고정 텍스트를 자동으로 생성합니다. '편
집'을 클릭하고 텍스트 상자를 팝업으로 표시한 후 빈 영역을 클릭하면 키보드가 나타납니다. 새 고

정 텍스트를 추가해야 하는 경우, 고정 텍스트 버튼을 클릭하여 기본 콘텐츠가 TEXT인 고정 텍스

트를 추가합니다.
고정 텍스트 편집

그림 2-2와 같이 고정 텍스트 TEXT를 선택하고 '편집' 버튼을 클릭한 후 편집 인터페이스에 진입하

여 콘텐츠 상자를 클릭하면 그림 2-3과 같이 키보드가 나타납니다.
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그림 2-2

그림 2-3
글꼴: 그림 2-4에 표시된 대로 텍스트 글꼴, 선택적으로 도트 매트릭스 글꼴, 단일 줄 글꼴 또는 이

중 줄 글꼴을 선택합니다.
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그림 2-4

단어 높이: 글꼴 높이

단어 너비 계수: 기본값은 1이며, 글꼴 너비를 변경합니다.

간격: 문자 사이의 거리

줄 간격: 같은 텍스트의 각 행과 각 행 사이의 거리

정렬 모드: 같은 책의 여러 줄 사이의 정렬 모드

파일에 저장, 타임스탬프, 파일 저장: 기록 기능, 기록 사용법.

1.3.1.2. 일련번호 추가

일련번호 버튼을 클릭하고 그림 2-5에 표시된 대로 기본 내용 0000으로 일련번호를 추가합니다.
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그림 2-5

일련 번호 수정

일련 번호를 선택하고 '수정' 버튼을 클릭하면 그림 2-6과 같이 일련 번호 수정 인터페이스가 나타

납니다.

그림 2-6
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시작 값 시작값 최종 가치 최종값

현재 가

치

현재 표시되고 있는 일련번호 단계 값 각 점수 누적 값

숫자의

개수

문자 수 선도 기호 캐릭터 표현 기호

시간 표

시

단일 일련번호의 반복 반복 현재 시간

반복된 일련번호가 여러 번 표시되고 새겨

졌습니다.

주기

유통 중에 일련번호가 표시되

어 있는지 여부

생산 중 일련번호

재설정

체크박스 체크 후 시리얼번호 기능을 재설

정 하시면 적용됩니다.

이름: 현재 일련번호 이름(공백)

제어 신호 출력: 일련번호 신호 출력

ADVOUT: 여러 일련번호를 순차적으로 출력

DELOUT: 설정된 종료 번호가 표시되면 거리 출력을 지연합니다(단위: mm). 값을 너무 많이 설정하

면 알람이 발생합니다.

출력 모드: 일련번호 끝 또는 코드 번호 끝에서 출력합니다.

종료 번호 출력: 종료 값이 설정되면 저레벨 신호를 출력합니다.

분사 번호 끝 출력: 각 일련번호가 설정되고, 설정된 횟수가 완료되면 저레벨 신호를 출력합니다.

리셋 모드: 일련번호를 시작 값으로 리셋하거나 분사 횟수를 리셋할 수 있습니다.

사용자 지정 기반: 설정을 클릭하여 인터페이스에 들어가면 그림과 같이 20 시스템을 설정합니다.

즉, 일련 번호가 009로 표시되면 00A, 00B, 00C...로 표시되고 00J까지 표시되면 010으로 계속 표시

됩니다. 빠른 포맷 전환을 사용하면 데이터 형식을 빠르게 전환할 수 있습니다. 예를 들어 ABC 모

드로 전환하면 일련 번호가 00A, 00B, 00C...로 표시됩니다.
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변경 방식: 자동 모드 및 수동 모드

자동 모드: 일련 번호가 자동으로 다음 위치로 전환됩니다.
수동 모드: 외부 IO 입력을 통해 다음 위치로 전환합니다.
타이밍 재설정: 그림과 같이 재설정 시점을 설정합니다. 즉, 코드 인쇄 과정 중 14:22:14에 일련 번

호가 정기적으로 재설정됩니다.

1.3.1.3. 날짜/시간 추가

날짜/시간 버튼을 클릭하면 그림 2-7과 같이 추가된 날짜/시간이 시스템 날짜/시간이 됩니다.
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그림 2-7
날짜/시간 편집

날짜/시간을 선택하고 '편집' 버튼을 클릭하세요. 그림 2-8과 같이 시간/날짜 수정 인터페이스가 나타

납니다.
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그림 2-8

형식 선택: 시스템에 자체 시간 및 날짜 형식이 있으며, 원하는 형식을 직접 선택하여 사용할 수 있

습니다.

형식 수정: 시간/날짜 형식을 수정하고, 구분 기호와 연도, 월, 일 등의 순서를 변경할 수 있습니다.

시간 오프셋: 연도, 월, 일, 시, 분, 초를 변경할 수 있습니다. 즉, 현재 시간을 기준으로 설정 값을

늘리거나 줄일 수 있습니다. 일 이후의 값은 1에 더하고, 일 이후의 값은 -1에 더합니다. 나머지는

동일합니다.

사용자 지정 형식: 그림과 같이 사용자 지정 시간 변수의 표현 방식입니다. "사용자 지정 활성화"를

클릭하고 다음 연도를 선택한 후 "형식 수정"을 클릭합니다.
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보증 기간(일): 이 기간 동안 날짜/시간이 편집되면 시스템은 기본적으로 사용자 지정 형식을 설정합

니다.

1.3.1.4. 파일 읽기

파일 읽기 버튼을 클릭하고 텍스트 파일이나 엑셀 파일을 선택한 후, 그림 2-9와 같이 빈 파일을 추

가합니다.

그림 2-9
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텍스트 파일 편집

텍스트 읽기를 선택하고 편집 버튼을 클릭하면 파일 읽기 수정 인터페이스가 나타납니다. 그림 2-10

과 같습니다.

그림 2-10

파일 선택:

파일 경로 뒤에 있는 선택 버튼을 클릭하면 파일 경로(시스템 또는 USB 내부)가 팝업으로 표시되고,

그림 2-11과 같이 로드할 파일을 선택합니다.
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그림 2-11
줄 번호: 현재 표시 중인 텍스트의 줄 번호

순환: 텍스트 파일, 즉 마지막 줄 다음의 파일 레이블을 자동으로 처음부터 시작할지 여부를 순환적

으로 지정합니다.
GS1 행간 추가: 고객별 파일에 사용됩니다.
엑셀 파일 편집

"Excel Read"를 선택하고 "Edit" 버튼을 클릭하면 Excel Read 수정 인터페이스가 나타납니다.
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파일 선택

파일 경로 뒤에 있는 선택 버튼을 클릭하면 파일 경로(시스템 또는 USB 내부)가 팝업으로 표시되고,
그림 2-11과 같이 로드할 파일을 선택할 수 있습니다.
줄 번호(행): 현재 표시되고 있는 줄 번호입니다. 특정 순위를 선택할 수 있습니다.
필드 이름(열): 테이블에 여러 열이 있는 경우, 열에 표시할 항목을 선택할 수 있습니다.
루프: 파일의 마지막 줄인 원형 표시를 자동으로 처음부터 시작할지 여부입니다.
고정 줄 모드: 고정된 줄이 항상 반복됩니다.
반복 횟수: 단일 줄 중복 횟수

현재 반복: 단일 행의 중복 표시가 여러 번 표시되었습니다.

1.3.1.5. 계획 추가

계획 버튼을 클릭합니다. 그림 2-12와 같이 편집 버튼을 클릭하면 그림 2-13과 같이 코드 건너뛰기

정보를 편집할 수 있습니다.
추가: 그림 2-14와 같이 스킵 코드 목록을 추가합니다.
삭제: 스킵 코드 목록을 삭제합니다.
편집: 타이밍 스킵 코드 정보를 편집합니다. 예:
그림 2-13의 편집 버튼을 클릭하면 그림 2-15와 같이 점프 코드 내용 편집 인터페이스로 이동합니

다. 점프 코드 정보와 시작 시간을 수정합니다. 그림 2-14는 00:00:00-12:00:00 제트 코드 주파수 정
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보 A, 12:00:00-00:00:00 제트 코드 점프 정보 B를 의미합니다.
파일 형식: 편집할 파일 형식은 내부 시스템 파일 또는 USB 파일을 선택할 수 있습니다.

그림 2-12

그림 2-13
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그림 2-14

그림 2-15

1.3.1.6. 외부 데이터 추가

통신 기능 관련 문의는 엔지니어에게 연락해 주십시오.
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1.3.1.7. 무작위 코드 추가

시스템은 마킹을 위한 데이터를 무작위로 생성합니다. '편집'을 클릭하여 무작위 코드 편집 인터페이

스로 이동하십시오.

형식 설명: 숫자는 *로, 소문자는 A로, 대문자는 A로 바꿉니다.
예: * * * aaaAAA, 숫자 3개, 소문자 3개, 대문자 3개를 조합하여 임의의 코드를 만듭니다.
요일별 변경: 해당 요일의 고정된 임의의 코드만 다음 날 변경됩니다.

1.3.2.그리기

그리기 기능에는 직선, 점선, 점, 원, 사각형 등이 있습니다.
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1.3.2.1. 점 추가

그리기 기능에서 점 버튼을 클릭합니다. 그림 2-16과 같이 홈의 수정 버튼을 사용하여 매개변수를

수정하거나, 그림 2-17과 같이 설정에서 점 펄스 출력 또는 점 시간 출력을 선택할 수 있습니다.

그림 2-16

그림 2-17
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1.3.2.2. 선 추가

그리기 기능의 선 버튼을 클릭하면 일반 직선, 절취선-점선, 절취선-원, 절취선-점을 추가할 수 있습

니다. 그림 2-18과 같습니다.

그림 2-18

1.3.2.3. 직선 추가

선 유형은 직선이며, 선 길이는 그림 2-19와 그림 2-20과 같이 설정할 수 있습니다.
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그림 2-19

그림 2-20

1.3.2.4. 절취선 추가

절취선 유형에는 그림 2-21 과 같이 점선, 원 또는 점이 포함되어 각 셀의 지름이나 간격을 설정합
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니다.

그림 2-21

1.3.2.5. 원 추가

그림 2-22와 같이 그림에서 원 버튼을 클릭합니다.

그림 2-22

1.3.2.6. 사각형 추가

그림 2-23과 같이 도면에서 사각형 버튼을 클릭합니다.
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그림 2-23

1.3.2.7. 그래프 추가

그래프 버튼을 클릭하면 그림 2-24와 같이 추가 인터페이스가 나타납니다. 지원되는 형식은 dxf, plt,

jpg, png, bmp입니다.

그림 2-24
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1.3.2.8. 바코드 추가

바코드 버튼을 클릭하면 콘텐츠 편집 인터페이스가 팝업됩니다. 기본 콘텐츠는 그림 2-25와 같이

123의 QR 코드입니다.

코드

역방향: 바코드가 역방향 코드로 변환되었는지 확인한 후

아래 그림과 같이 바코드를 테두리 주변에 배치해야 합니다.

(앞으로) (뒤로) 경계

유형: 바코드 유형을 선택하세요. 코드 2-Of-5 인터리브, 코드바, 코드 128, 코드 39, 코드 93,

UPC-A, UPC-E, EAN-14, ITF-14, EAN128, EAN-13은 선택 사항입니다.

모델: 바코드 모드를 선택하세요. 일반 및 GS1(코드 128과 EAN128만 해당)

높이: 바코드 높이

공백: 테두리가 있는 경우 바코드와 테두리 사이의 거리

위/아래: 바코드 상단과 하단에 테두리를 추가하고 테두리 개수를 설정할 수 있습니다.

왼쪽/오른쪽: 바코드 왼쪽과 오른쪽 끝에 테두리를 추가하고 테두리 개수를 설정할 수 있습니다.

텍스트

표시 텍스트: 확인 후 바코드 내용이 표시됩니다.

글꼴: 텍스트 내용 글꼴

표시 매개변수: 표시되는 텍스트의 코딩 매개변수는 개별적으로 수정할 수 있습니다.

글꼴 채우기: 글꼴 채우기 매개변수

문자 높이: 글꼴 높이
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너비 배율: 글꼴 너비

문자 간격: 문자 간격

줄 간격: 글꼴 행 간격

가로 오프셋: 텍스트 내용의 가로 방향 오프셋

세로 오프셋: 텍스트 내용의 세로 방향 오프셋

정렬 방향: 텍스트 정렬 방향, 상하, 좌우 정렬로 구분

정렬: 동일 객체 내 여러 줄의 내용 정렬, 상하, 가운데 정렬

파일에 저장, 타임스탬프, 레코드 역할로 파일 저장, 일반적으로 사용하지 않음

내용 수정: 그림 2-26과 같이 텍스트 뒤의 내용 상자를 클릭하여 내용 추가 인터페이스로 이동합니

다. 설정 후 확인을 클릭하여 바코드를 추가합니다. 그림 2-27과 같습니다.
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그림 2 – 25

그림 2 – 26
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그림 2 – 27

채우기 유형 수정: 채우기 유형을 수정하려면 '채우기'를 클릭하세요. 채우기 유형에는 점, 선, 원, 일

반, 다중점이 있습니다. 그림 2-28과 같습니다.
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그림 2 – 28

점, 선, 원, 다중점 채우기

채우기 유형: 점, 선, 원, 다중점을 선택하고 줄 간격이나 들여쓰기를 수정할 수 있습니다.

일반 채우기

채우기 유형은 그림 2-29와 같이 일반입니다. 채우기 활성화, 채우기 각도 수정, 선 간격 채우기, 프

레임 만들기 여부를 클릭할 수 있습니다.
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채우기 유형:

최적화: 선을 Z자 모양으로 채웁니다.

일반: 펜 아래쪽 방향으로 선을 채웁니다.

아치 채우기: 선을 활 모양으로 채웁니다.

기타 매개변수: 그림 2-30과 같이 선 채우기의 세부 사항을 수정합니다.

그림 2 – 29
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그림 2 – 30
균등 분포: 채우기 줄 간격의 평균 분포

마진: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리

직선 들여쓰기: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리

경계 링 수: 테두리의 수

링 간격: 테두리와 테두리 사이의 거리

다중 채우기: 줄 채우기 횟수

모든 오프셋: 마지막 오프셋과 다음 오프셋의 각도

분포 값: 채우기 줄 간격을 사용자 지정 분포로 지정합니다.

1.3.2.9. QR 코드 추가

홈페이지에서 QR 코드 버튼을 클릭하여 QR 코드 편집 인터페이스로 이동합니다. 기본 콘텐츠는 그

림 2-31과 같이 123의 QR 코드입니다.
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그림 2 – 31

코드

역방향: QR 코드 역방향을 확인한 후, 역방향은 일반적으로 네 개의 테두리를 추가해야 합니다. 즉,

상하 프레임, 좌우 테두리를 1로 변경합니다. 비교는 다음과 같습니다.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 41

(앞으로) (뒤로) 경계

대비가 충분하지 않으면 바코드를 역순으로 배치하고 외부 상자를 추가해야 합니다. 예: 검은색 QR

코드가 있는 흰색 덮개는 역순으로 배치할 필요가 없지만, 갈색 덮개는 아래와 같이 프레임을 역순

으로 배치해야 합니다.

유형: 선택 유형: QRCODE, PDF417, DATAMATRIX, Micro QR Code, Chinese-Sensible

버전: QR 코드 버전 크기

등급: 2차원 코드 오류 수정 레벨, 4단계로 구분되며, 레벨이 높을수록 인식률은 높아지지만, 분사

시간이 길어집니다.

테두리: 추가된 테두리 개수입니다. 예: 아래 그림과 같이 1은 테두리 1개, 2는 테두리 2개입니다.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 42

QR 코드 유형으로 DATAMATRIX를 선택하면 코드 모드를 일반 또는 GS1 모드로 변경할 수 있습니

다.

GS1을 선택하면 "매개변수 데이터 오류입니다. 다시 선택하십시오."라는 메시지가 나타납니다. 확인

을 클릭한 후 바코드 내용을 클릭하여 GS1 데이터 추가 인터페이스로 들어갑니다. 그림과 같이 "추

가"를 클릭하고 모듈 중 하나를 선택합니다. 그런 다음 "종료"를 클릭하여 QR 코드 인터페이스로 돌

아가 일반 모드로 전환한 후 다시 GS1 모드로 전환합니다.

텍스트

표시 텍스트: QR 코드 내용을 표시합니다.
글꼴: QR 코드 내용의 글꼴을 선택합니다.
표시 매개변수: 표시되는 텍스트의 코딩 매개변수를 개별적으로 수정할 수 있습니다.
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글꼴 채우기: 글꼴 채우기 매개변수

문자 높이: 글꼴 높이

너비 스캐어: 글꼴 너비

문자 간격: 문자 간격

줄 간격: 글꼴 행 간격

가로 오프셋: 텍스트 내용의 가로 방향 오프셋

세로 오프셋: 텍스트 내용의 세로 방향 오프셋

정렬 방향: 텍스트 정렬 방향, 상하좌우 정렬

정렬: 동일 객체 내 여러 줄의 내용 정렬, 상하좌우 정렬, 가운데 정렬

파일에 저장, 타임스탬프, 레코드 역할로 파일 저장 등의 기능은 일반적으로 사용하지 않습니다.
내용 수정: 그림 2-32와 같이 텍스트 뒤의 내용 상자를 클릭하여 내용 추가 인터페이스로 이동합니

다. 설정 후 그림 2-33과 같이 확인을 클릭하면 QR 코드 추가가 완료됩니다.

그림 2 – 32
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그림 2 – 33

QR 코드 채우기

'채우기'를 클릭하고 그림 2-34와 같이 바코드 채우기 방법을 선택하세요.

그림 2 – 34

채우기 유형: 바코드 채우기 방식을 선택하세요. 점, 선, 원, 일반, 다점 채우기 중에서 선택할 수 있
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습니다.

점 채우기: (ABCDEFG1234567980)으로 QR 코드를 추가하고, 그림 2-35와 같이 채우기 유형에서

점 채우기를 선택하세요.

그림 2 – 35

줄 채우기:

QR 코드(ABCDEFG1234567980)를 추가합니다(줄 간격: 0.2mm, 들여쓰기: 0.1mm). 그림 2-36과 같

이 채우기 유형에서 줄 채우기를 선택합니다. 그림 2-37과 같이 줄 간격 또는 가장자리 간격(줄 간

격: 1mm, 들여쓰기: 0.2mm)을 변경합니다.
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그림 2 – 36

그림 2 – 37
원 채우기:
(ABCDEFG1234567980)으로 QR 코드를 추가합니다(줄 간격: 0.1, 들여쓰기: 0). 그림 2-38과 같이

채우기 유형에서 원 채우기를 선택하고, 그림 2-39와 같이 간격 또는 여백(줄 간격: 0.5mm, 들여쓰
기: 0.05mm)을 변경합니다.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 47

그림 2 – 38

그림 2 – 39
일반 채우기:
(ABCDEFG1234567980)이 포함된 QR 코드를 추가하고 채우기 유형에서 일반 채우기를 선택하세요.
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그림 2 – 40
그림 2-41에 표시된 것처럼 채우기 활성화를 선택하면 채우기 각도, 줄 간격을 변경할 수 있으며,
활성화 상자, 줄 채우기 유형(바코드 채우기 유형과 일치)을 선택하면 QR 코드 효과가 그림 2-42에
표시됩니다.

그림 2 – 41
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그림 2 – 42
기타 매개변수: 그림 2-43에 표시된 대로

그림 2 – 43

균등하게 분포: 채우기 줄 간격의 평균 분포

여백: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리

직선 들여쓰기: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리
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경계 링 번호: 테두리의 수

링 간격: 테두리와 테두리 사이의 거리

다중 채우기: 줄 채우기 횟수

모든 오프셋: 마지막 오프셋과 다음 오프셋의 각도

분포 값: 사용자 지정 분포 채우기 줄 간격

다중 지점 채우기:

(ABCDEFG1234567980)이 있는 QR 코드를 추가합니다(줄 간격: 0.1mm, 들여쓰기: 0mm). 그림과 같

이 채우기 유형에서 다중 지점 채우기를 선택합니다. 그림과 같이 간격 또는 가장자리 간격(줄 간격:

0.5mm, 들여쓰기: 0.05mm)을 변경합니다.
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1.3.2.10. 지연 장치 추가

홈페이지의 지연 장치 버튼을 클릭하면 편집 인터페이스가 팝업되어 지연 장치의 시간을 수정할 수

있습니다. 이 기능은 정적 함수에서만 작동하며, 지연 장치는 마크 객체 앞에 추가해야 합니다. 그림
2-44와 같이 객체 목록에서 지연 장치의 위치를 조정할 수 있습니다.
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그림 2-44

1.3.2.11. 출력 포트

출력 시간과 출력 포트를 설정합니다. 이는 사용자 지정 장비의 기능입니다.

1.3.3.새로 만들기

"새로 만들기" 버튼을 클릭합니다. 이전에 편집한 데이터를 저장할지 여부를 묻는 인터페이스가 나

타납니다. 저장하려면 "확인"을 클릭합니다. 그러면 데이터 파일 저장 인터페이스가 나타납니다. 그
림 2-45와 같이 파일 이름(예: 123)과 저장 경로를 입력하여 파일을 저장합니다.

1.3.3.1. 파일 열기

열기 버튼을 클릭합니다. 시스템 내부 파일 또는 USB에 저장된 파일을 열고, USB 파일 123을 선택

한 후 확인을 클릭합니다(그림 2-46 참조).
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그림 2-46
돌아가기: 이전 레벨 디렉터리로 돌아갑니다.
폴더 열기: 폴더 열기를 선택하여 엽니다.
새로 만들기: 새 파일

삭제: 파일 삭제

이름 바꾸기: 파일 이름 변경

복사: 파일 복사(USB 내부 파일 또는 내부 시스템 파일을 USB로 복사)
붙여넣기: 복사한 파일을 붙여넣습니다.

1.3.3.2. 저장

파일 저장

1.3.3.3. 다른 이름으로 저장

파일로 저장

1.3.3.4. 실행 취소

마지막 작업 취소

1.3.3.5. 다시 실행

마지막 취소 작업 실행

1.3.3.6. 복사

선택한 데이터를 복사한 후 빈 영역을 클릭하면 자동으로 붙여넣습니다.
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1.3.3.7. 삭제

데이터 삭제

1.3.3.8. 도구

도구 기능에는 정렬, 분포, 그룹화, 조합 및 곡선으로 변환이 포함됩니다.
데이터가 여러 개인 경우 데이터를 위, 아래, 왼쪽, 오른쪽 또는 가운데로 정렬할 수 있습니다.
데이터가 3개 이상인 경우 그림 2-47과 같이 수평 동일 너비 정렬 또는 수직 데이터 정렬을 구현할

수 있습니다.

그림 2-47
왼쪽: 선택한 객체를 왼쪽에 정렬합니다.
세로: 선택한 객체를 세로로 정렬합니다.
오른쪽: 선택한 객체를 오른쪽에 정렬합니다.
위쪽: 선택한 객체의 위쪽을 정렬합니다.
수평: 선택한 객체를 가로로 정렬합니다.
아래쪽: 선택한 객체를 아래쪽으로 정렬합니다.
수직: 선택한 객체를 Y 방향으로 분포합니다(객체가 3개 이상이어야 함).
수평: 선택한 객체를 수평 등거리 분포의 X축에 배치합니다(객체가 3개 이상이어야 함).
그룹: 두 개 이상의 항목을 하나의 항목으로 결합합니다.
그룹 해제: 결합된 항목을 다시 분리합니다.
결합: 선택한 벡터 그래프를 새로운 벡터 그래프로 결합합니다.
결합 해제: 벡터 그래프 또는 텍스트 내용을 하나의 벡터 그래프로 분리할 수 있습니다.
곡선: 텍스트를 벡터로 변환합니다.
오브젝트 정보: 회전하는 객체 각도를 설정하고, 글꼴 겹침을 최적화하고, 교차 부분을 제거합니다

(N_YH1 글꼴만 교차 부분을 지원합니다). 그리기 표시 순서를 최적화합니다.
예: 최적화 중복이 1로 설정되고 원래 속성과 설정 최적화 중복 속성은 다음과 같이 비교됩니다.
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(오버랩 최적화 안됨)

(오버랩이 최적화되었습니다)

배열: 선택한 파일을 여러 줄과 여러 열로 복사합니다(비행 표시 지원).
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1.3.3.9. 객체

그림 2-48과 같이 현재 편집 상자에 있는 파일입니다.

그림 2-48
위로: 선택한 항목을 위로 이동하고, 항목 표시 순서를 조정하며, 위에서 아래로 표시합니다.
아래로: 선택한 항목을 아래로 이동하고, 항목 표시 순서를 조정하며, 위에서 아래로 표시합니다.
위로: 선택한 항목을 맨 위로 이동합니다.
아래로: 선택한 항목을 맨 아래로 이동합니다.
표시 켜기/끄기: 선택한 항목을 켜거나 끕니다.
이름: 선택한 항목 이름을 수정합니다.
켜기/끄기 잠금: 선택한 항목을 켜거나 끌 수 있습니다.
삭제: 선택한 항목을 삭제합니다.
레이어: 동시에 세 개의 데이터가 있는 경우, 이전 데이터 다음에 데이터 순서를 완료할 수 있습니

다. 레이어를 추가하면 각 항목은 단일 레이어로 설정됩니다. 표시 순서를 변경하려면 그림 2-49와
같이 레이어 관리를 클릭합니다. 예: 현재 편집 상자에 세 개의 데이터가 있으며, 하나를 표시한 후

다음 데이터를 표시해야 합니다. 이때 각 레이어마다 일련번호를 하나씩, 총 세 개의 레이어를 추가

해야 합니다. 각 레이어의 시작 지연 시간은 1로 설정할 수 있는 값으로 설정해야 합니다. "확인"을
클릭하면 홈페이지로 돌아갑니다. 그림 2-50과 같이 각 데이터는 레이어마다 다른 일련번호를 선택

해야 합니다.
편집: 파일을 편집하려면 단일 텍스트를 선택하세요.
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그림 2-49

그림 2-50

왼쪽 그림은 같은 층의 표시 순서이고, 오른쪽 그림은 다른 층의 표시 순서입니다.
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1.3.3.10. 아크 텍스트

그림 2-51과 같이 아크 텍스트 버튼을 클릭하면 현재 데이터가 아크 텍스트로 수정됩니다. "예"를 클

릭하면 데이터가 아크 텍스트로 변환됩니다.
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그림 2-51

텍스트 역순: 텍스트 정렬 방향

텍스트 스타일: 필요에 따라 선택

호 반지름 X: X축을 기준으로 곡선 텍스트의 반지름

호 반지름 Y: Y축을 기준으로 호 텍스트의 반지름

시작 각도: 첫 번째 문자의 시작 각도

제한 각도: 호 원의 각도 범위(예: 그림 2-52와 같이 360도 호 모양 텍스트는 호 모양 텍스트, 180

도 호 모양 텍스트는 반원 호 모양 텍스트)
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그림 2-52

1.3.3.11. 채우기

글꼴이 이중선이거나 그림이 헤드투엔드 벡터 맵인 경우 그림 2-53과 같이 채울 수 있습니다.

그림 2-53
채우기 사용: 그래픽 또는 글꼴 채우기를 활성화합니다.
채우기 각도: 선과 X축 모서리를 채웁니다. 도형의 빠른 채우기를 선택할 수 있습니다.
선 간격: 채우기 선 사이의 간격입니다.
윤곽선: 프레임을 활성화할지 여부입니다.
채우기 유형: 최적화(표시 시간을 단축할 수 있음)하고, 그림 2-54와 같이 화살표 방향에 따라 일반

선 채우기 선의 정적 표시를 표시합니다. 아치 채우기: 활 모양으로 선을 채웁니다.
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그림 2-54

기타 매개변수: 그림 2-55에 표시된 대로.

그림 2-55
균등하게 분포: 채우기 줄 간격의 평균 분포

마진: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리

직선 들여쓰기: 줄과 활성화 프레임 사이의 거리

경계 링 번호: 테두리의 개수

링 간격: 테두리와 테두리 사이의 거리

다중 채우기: 줄 채우기 횟수

모든 오프셋: 마지막 오프셋과 다음 오프셋의 각도

분포 값: 채우기 줄 간격을 사용자 지정 분포로 분포
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1.3.3.12. 배열
2-56과 같이 객체를 배열하고, 기준 매개변수, 행/열 방향 수, 행/열 사이의 거리를 설정하고, 배열
방향을 설정합니다. 위치를 미세 조정할 수도 있습니다. 그림 2-57과 같이 설정을 완료하고 저장을

클릭합니다.

그림 2-56
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그림 2-57

1.3.3.13. 매개변수
표시 매개변수에 해당하는 색상 블록을 선택합니다. 표시 매개변수는 직접 수정할 수 있으며, 설정
기능인 - - - - 표시 매개변수에서도 수정할 수 있습니다. 텍스트마다 다른 색상 블록을 선택할 수 있

지만, 동일한 색상 블록을 선택할 수도 있습니다.

1.3.3.14. 치수 및 좌표

그림 2-58과 같이 텍스트 크기와 텍스트 좌표 위치를 수정하고, 버튼을 클릭합니다. 너비와 높

이를 각각 변경합니다.

그림 2-58

1.3.3.15. 파일 관리

문서 관리: 아래 그림과 같이 코드 인쇄 파일을 관리합니다.
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스프레이 코드 파일 관리

시스템 내부에 저장된 파일을 USB 메모리에 복사하거나, USB 메모리에 있는 파일을 시스템에 복사

할 수 있습니다.

사용 방법:

1. '내부'를 클릭하고 파일을 선택한 후 '복사'를 클릭합니다.

2. 'USB'를 클릭하고 '붙여넣기'를 클릭하면 시스템 내부 파일이 USB 메모리에 성공적으로 복사됩니

다.

1.4.시스템 도구 모음

문서: 스프레이 파일 관리

확대: 확대 도구
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축소: 축소 도구

작업: 전체 표시 영역 표시

선택: 선택한 객체의 표시를 최대화

모두: 모든 객체 최대화

1.5.키보드 소개

키보드 인터페이스는 그림 2-59에 나와 있습니다.

그림 2-59

A: 대소문자 전환 키

B: 스페이스바

C: 엔터 키

D: 커서를 상하좌우로 이동

E: 삭제, 입력 방식 전환, 기호(참고: 중국어는 병음 입력)

설정: 키보드에 표시되는 입력 방식을 설정합니다. 키보드는 최대 4개의 입력 방식을 동시에 표시할

수 있습니다.
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2.생산 라인 설정

2.1.정적 스프레이 코드 설정

1. 파이프라인 설정

그림 3-1과 같이 파이프라인 방향은 정지를 선택합니다.

그림 3-1

2. 마킹 모드 설정

마킹 모드는 조그 모드 또는 센서/풋 모드를 선택할 수 있습니다.

2.1.1.조그 모드

그림 3-2와 같이 마킹 모드가 조그 모드로 변경됩니다.
풋 스위치: 조그 모드에서는 풋 스위치를 트리거로 선택하여 풋 필터를 설정할 수 있습니다. 클릭하
면 코드 분사가 시작되고, 풋 신호가 코드를 분사할 때까지 기다립니다.
연속 모드: 체크 시 클릭하면 시간 간격에 따라 코드 분사가 시작됩니다. 체크하지 않은 경우, 클릭
하면 코드 마킹이 한 번 분사됩니다.
적색등 모드: 마킹이 완료되면 적색등 가이드가 자동으로 작동합니다.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 67

그림 3-2

2.1.2.센서/풋 모드

그림 3-3과 같이 마킹 모드가 센서/풋 모드로 변경됩니다. 이 모드에서는 센서를 켜야 트리거 신호

를 수신할 수 있습니다. 이 모드에서는 풋 스위치가 작동하지 않습니다.
센서 개방: 반드시 체크해야 합니다. 체크하지 않으면 분사 코드를 입력하지 않고는 트리거 신호를

수신할 수 없습니다. 프로브 필터를 설정할 수 있습니다.
레벨 설정: 레벨 트리거 극성(하이 레벨 또는 로우 레벨 트리거)을 선택합니다.
마크 시간: 분사 시작 버튼을 클릭하면 센서에서 신호가 발생하고 시스템이 해당 신호를 여러 번 분

사합니다.
TSBOT: 설정된 시간 내에 시스템은 센서에서 수신된 트리거 신호를 자동으로 차단합니다.
시작 지연: 버튼을 눌러 마킹을 시작할 때 레이저 출력이 지연되는 시간(밀리초)입니다.
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그림 3-3

2.2.비행 표시 설정

파이프라인의 방향은 현장 코딩 상황에 따라 왼쪽에서 오른쪽 또는 오른쪽에서 왼쪽으로 선택됩니

다(그림 3-4 참조).

왼쪽에서 오른쪽으로 오른쪽에서 왼쪽으로
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그림 3-4
최적화된 채점 순서: 우선순위 순위(왼쪽)와 우선순위 없음(오른쪽)을 다음과 같이 비교했습니다.

인코더 활성화: 체크 시, 인코더를 사용하여 파이프라인 속도를 동기화하고, 체크하지 않을 경우, 시

뮬레이션된 파이프라인 속도를 사용합니다.

인코더 모드: 단일 채널(기계에서 단일 채널 선택), 이중 채널, 양방향

인코더 설정:

측정 길이: 인코더에 설치된 휠의 길이이며, 펄스 수는 베어링 모드를 확인하여 얻을 수 있습니다.

펄스 수: 인코더 펄스 수이며, 인코더 라벨에서 확인할 수 있습니다.

이동 방향: 계산 버튼을 클릭하고 타코미터를 클릭하면 역방향 작동 여부를 자동으로 식별합니다.
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비행 계수: 계산 버튼을 클릭하면 비행 마킹 계수가 자동으로 계산됩니다(이 값은 계산된 값이며 필

드 마킹 효과에 따라 미세 조정됩니다). 조정 방법은 다음과 같습니다.

그림 1 또는 그림 2가 발생할 때, 계수는 필드 레이저 배치 방향과 파이프라인 방향에 따라 증가하

거나 감소하여 표시된 그림이 그림 3에 나타날 때까지 계속됩니다.

파이프라인 각도: 레이저와 조립 라인 사이의 각도입니다. 레이저 장비와 조립 라인 사이의 각도가

작고 물리적 조정이 충분히 정확하지 않은 경우, 소프트웨어를 사용하여 각도를 수정하여 조정을 수

정할 수 있습니다. 조립 라인의 각도 다이어그램은 그림 3-5에 나와 있습니다.
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그림 3-5

그림 3-6에서 볼 수 있듯이 다음 두 가지 경우에는 잘못된 각도가 발생합니다.

그림 3-6

그림 1 또는 그림 2와 같은 상황이 발생하면, 현장 레이저 위치 방향과 파이프라인 방향에 따라

파이프라인 각도(음수로 변경 가능)를

증가 또는 감소시켜

표시된 그림이 그림 3에 나타날 때까지 조정합니다.

기타 매개변수: 인터페이스는 그림 3-7에 나와 있습니다.

https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/
https://www.danamarking.com/


Zhengzhou Dana Photoelectric Technology Co., Ltd
戴纳标识

https://www.danamarking.com/ 72

그림 3-7

온라인 업데이트 강제 실행: 현재 정보가 고정된 내용(변경된 내용 제외)인 경우, 온라인 업데이트

기능을 실행하려면 필수 업데이트를 "예"로 선택해야 합니다.

비행 보정 모드: 렌즈의 좌표 위치 및 가장자리.

가장자리 거리: 마크의 시작 위치로, 필요에 따라 조정할 수 있습니다.

과속 경보 해제: 마킹 속도가 너무 빨라도 기계에서 경보가 발생하지 않습니다.

고장 경보 종료: 기계에 문제가 발생하면 자동으로 종료되며, 종료 유형을 설정할 수 있습니다.
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시뮬레이션된 라인 속도

설정 방법: 그림 3-8과 같이 인에이블 인코더를 확인하지 마십시오. 먼저 파이프라인 속도를 측정한

후, 고정 속도에 맞춰 파이프라인 속도를 조정하십시오. 다음과 같은 상황이 발생하면, 표시가 정상

이 될 때까지 고정 속도를 수정할 수 있습니다.

그림 1 또는 그림 2와 같은 상황이 발생할 경우, 현장 레이저 배치 방향과 파이프라인 방향에 맞춰

시뮬레이션 속도 값을 증가 또는 감소시켜 표시된 그림이 그림 3과 같이 나타나도록 합니다.

그림 3-8
마킹 모드 설정

세 가지 마킹 모드: 일반 모드, 파이프라인 모드, 연속 모드

2.2.1.일반 모드

그림 3-9와 같이 일반 모드를 선택하면 센서가 열립니다.
센서 거리: 프로브 거리, 즉 프로브 설치 위치와 마킹 위치 사이의 거리

TSBOT: 설정된 거리 내에서 시스템은 센서가 수신한 트리거 신호를 자동으로 차폐합니다.
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그림 3-9

2.2.2.파이프라인 모드

마킹 모드: 그림 3-10과 같이 파이프라인 모드를 선택합니다.
시작 위치: 코딩 시작을 클릭하는 순간부터 조립 라인은 해당 거리를 이동한 후 코딩을 시작합니다.
마크 거리: 마지막 마킹과 다음 마킹 사이의 거리입니다.

그림 3-10
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2.2.3.연속 모드

마킹 모드는 그림 3-11과 같이 센서를 열어야 하고 센서가 항상 높은 레벨에 있을 때 연속 모드를

선택합니다.
센서 거리: 프로브 거리, 즉 프로브 설치 위치와 마킹 위치 사이의 거리입니다.
마크 시간: 연속 코딩 횟수를 설정합니다. 제한이 없는 경우, 센서가 높은 레벨에 있을 때 시스템은

항상 설정된 거리에 따라 코딩합니다.
TSBOT: 설정된 거리 내에서 시스템은 센서가 수신하는 트리거 신호를 자동으로 차폐합니다.
마크 간격: 마지막 마킹과 다음 마킹 사이의 간격입니다.

그림 3-11

3.설정

3.1.마킹 매개변수

홈페이지에서 마킹 파일을 선택하고, '설정 - 마킹 매개변수'를 클릭하여 마킹 데이터의 매개변수를

변경하고, 기본값을 수정할 수 있습니다.

고급: 고급 마킹 매개변수를 설정합니다.
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그림 4-1

도트 시간

단일 포인트 에너지. 글꼴이 도트 매트릭스 글꼴이거나 포인트 및 도트 배열 QR 코드 추가인 경우,

이 기능은 유효하며, 포인트 시간 출력 또는 전기 펄스 출력으로 선택할 수 있습니다.

마킹 속도(mm/s)
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마킹 속도는 마킹 대상 표면에 레이저 빔이 초점이 맞춰지는 속도를 나타냅니다.

점프 속도(mm/s)

점프 속도는 각인 후 벡터 그래프의 속도를 나타내며, 일반적으로 마킹 속도의 2배입니다.

출력(%)

레이저의 상대 출력(단위:%)입니다. 값이 클수록 출력이 커지므로 사용 시 90%를 초과하지 않는 것

이 좋습니다.

주파수(KHz)

레이저 주파수는 단위 시간당 펄스 수, 즉 초당 광점 수(KHz)를 나타냅니다.

타임랩스 매개변수

지연 매개변수에는 주로 점프 지연, 레이저 켜짐 지연, 레이저 꺼짐 지연, 마킹 지연, 코너 지연이

포함되며, 지연은 정의된 점프 속도 및 마킹 속도에 맞게 조정해야 합니다. 지연 시간이 최적화되지

않으면 마킹 품질이 저하되고 마킹 시간이 증가합니다.

일반적으로 레이저 켜짐 지연 시간과 레이저 꺼짐 지연 시간은 전체 스캔 시간에 영향을 미치지 않

습니다. 레이저 켜짐 지연 시간과 레이저 꺼짐 지연 시간을 먼저 최적화한 후, 마크 제어 지연, 즉

점프 지연, 마크 종료 지연, 전환점 지연 시간을 최적화해야 합니다. 점프 지연 시간과 마크 종료 지

연 시간을 큰 값으로 설정하는 것이 매우 유용합니다.

다음은 다양한 마킹 지연이 마킹 품질에 미치는 영향을 설명합니다.

점프 지연 시간이 너무 짧음

점프 지연 시간이 너무 짧으면 점프 후 스캐닝 헤드가 제대로 위치하지 않고 첫 번째 마킹 벡터가

이미 시작되어 그림 4-2와 같이 진동 효과가 나타납니다.
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그림 4-2

점프 지연이 너무 깁니다.

점프 지연이 너무 길면 눈에 띄는 효과가 없지만 마킹 시간은 길어집니다.

개방광의 시간 지연이 너무 짧습니다.

광 지연이 너무 짧으면 렌즈가 원하는 각속도에 도달하지 않았더라도 레이저가 마킹 벡터 시작 지

점에서 켜지고, 그림 4-3과 같이 해당 벡터의 시작점이 코킹됩니다.

그림 4-3

개방 시간이 너무 깁니다.

레이저 지연 시간이 너무 길면 마킹 벡터 시작 지점에서 레이저가 너무 늦게 개방됩니다. 그림 4-4

와 같이 벡터의 시작 지점이 표시되지 않습니다.
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그림 4-4

타임랩스가 너무 짧음

레이저 꺼짐 지연 시간이 너무 짧으면 렌즈가 벡터의 최종 위치에 도달하지 않았더라도 직선 또는

점선의 최종 마킹 명령 후 레이저가 꺼져 해당 벡터가 완전히 마킹되지 않습니다(그림 4-5 참조).

그림 4-5

타임랩스가 너무 깁니다.

레이저 턴오프 지연 시간이 너무 길면, 선이나 파선의 마지막 표시 이후 레이저가 너무 늦게 닫히고,

렌즈가 멈추거나 매우 느리게 움직여도 레이저가 계속 열려 있어 각 벡터의 끝이 코킹됩니다. 그림

4-6과 같습니다.
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그림 4-6

마킹 지연

큰 변화는 없지만, 값이 클수록 마킹 시간이 길어집니다.

코너 지연이 너무 짧습니다.

전환점 지연이 너무 짧으면 다음 점선의 마킹 명령이 이미 실행되었지만, 스코프가 이전 마킹 벡터

의 끝에 도달하지 않아 그림 4-7과 같이 코너 주변에 호가 발생합니다.

그림 4-7

코너 지연이 너무 깁니다.

전환점 지연이 너무 길어 렌즈가 너무 느리게 움직이거나 후속 마킹 명령 중에 멈추기도 합니다. 레

이저가 이러한 벡터 사이에 닫혀 있지 않기 때문에 그림 4-8과 같이 코킹 현상이 발생합니다.
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그림 4-8

3.2.영역

3.2.1.진동 거울 교정

영역 크기: 현재 필드 거울의 표시 범위

영역 편집: 영역 표시 범위를 설정할 수 있습니다.

거울 1 = X, 렌즈 2 = X: 렌즈 1 = X를 선택하고 수동 트리거를 클릭합니다. 표시된 ABC가 수평이면

선택이 정확하고, 표시된 ABC가 수직이면 선택이 오류입니다. 그런 다음 거울 2 = X를 선택합니다.

보정: 필드 상황에 따라 표시된 ABC가 반전되었는지 확인하고, 표시된 내용이 원하는 값이 될 때까

지 회전한 후 반대쪽 거울을 반전하여 선택합니다.

계수 보정 방법은 아래 표와 같습니다.

먼저 디버그 매개변수 선택 자동 생성을 클릭한 다음, 테스트 매개변수를 클릭하여 사각형 크기를

설정합니다. 예: 영역 크기가 110인 경우 사각형 크기를 109로 설정한 다음 수동 트리거를 클릭합

니다.

바늘꽂이
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X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

사다리꼴

X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

이동하다
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X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

X 또는 Y 축을 줄이는 것은 발진기

계수에 해당합니다.

X 또는 Y축에 해당하는 진동계수를 증

가시킨다

비례항

실제 프레임 길이를 측정한 후, 설정된 길이를 실제 표시로 조각한 길이로 나누어 얻은 계수를 채

웁니다.(주의: 계수는 1보다 클 수 없습니다. 범위를 109로 설정하면 표시는 100에 불과하므로 최

대 면적 범위는 100으로만 표시할 수 있으며, 그러면 면적 범위를 100으로 변경할 수 있습니다.)

3.2.2.강제 조명

강제 조명 출력은 레이저 광 출력이 정상인지 테스트할 수 있으며, 그림과 같이 광 경로 교정에도

사용할 수 있습니다.
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3.2.3.적색광 가이드 보정

그림 4-9와 같이 적색광 가이드 보정 인터페이스로 들어가려면 가이드 라이트를 클릭합니다.

그림 4-9

프레임: "예"를 선택하면 사각형으로 안내되고, 선택하지 않으면 글리프의 전체 경로로 안내됩니다.
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안내 속도: 적색광선의 속도를 안내합니다.

비행 모드: 적색광선을 수직선으로 안내합니다. 수직선의 위치를 비행 표시의 시작 위치로 안내하여

시작 거리 값을 편리하게 설정할 수 있습니다.

적색광 매개변수: 아래 그림과 같이 적색광선의 매개변수를 설정합니다.

적색광 보정 방법은 다음과 같습니다.

1. 사각형을 추가하여 표시합니다.

2. 적색광 가이드를 클릭하고 오프셋, 줌을 조정하여 적색광과 표시가 완전히 일치하도록 합니다.

적색광 초점 조정 방법은 다음과 같습니다.

1. 적색광 초점은 고정된 적색광 하나와 조정 가능한 적색광 하나, 총 두 개의 적색광이어야 합니다.

2. 적색광 초점 조정 버튼을 클릭하고 상하좌우 네 개의 버튼을 조정하여 두 적색광이 완전히 일치

하도록 합니다.
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3.3.레이저

레이저 유형을 선택하고 레이저 매개변수를 수정합니다. 인터페이스는 그림 4-11과 같습니다.

그림 4-11

레이저 유형: 레이저 유형을 선택하세요. 레이저가 파이버인 경우, 파이버를 선택하고 시스템을 재시

작하세요.

매개변수 범위: 레이저 출력 및 주파수 범위 값을 수정합니다.

파이버 레이저 속성: 인터페이스는 그림 4-12와 같습니다.

MO 신호: 자주 열림 또는 닫힘을 선택할 수 있으며, 일반적으로 MO는 열려 있어야 합니다.

MOPA: 레이저가 MOPA 구조 레이저인 경우, MOPA를 켜야 합니다.
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그림 4-12

3.4.사용자 권한

그림 4-16과 같이 각 레벨별로 사용자 권한과 비밀번호를 설정합니다. 관리자(비밀번호: 123)로 로그

인하여 각 사용자의 사용 권한과 비밀번호를 설정합니다. 예: 그림 4-17과 같이 레벨 1 사용자 비밀

번호를 888로 변경하고, 사용자의 사용 권한을 설정한 후, 그림 4-18과 같이 객체 추가, 객체 편집,

파일 작업의 세 가지 기능을 취소합니다. 관리자 계정을 종료하고 레벨 1 사용자로 로그인하면, 그

림 4-19와 같이 사용자의 보호 기능이 회색으로 표시되어 사용할 수 없게 됩니다.
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그림 4-16

그림 4-17
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그림 4-18

그림 4-19

3.5.글꼴 관리

시스템의 글꼴을 관리합니다. 글꼴을 추가, 삭제하고, 내보낼 수 있습니다.
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3.6.시스템 설정

그림 4-20과 같습니다.

그림 4-20

시스템 설정:
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날짜: 시스템 날짜를 설정합니다.

시간: 시스템 시간을 설정합니다.

네트워크 정보: 메인보드의 DHCP 정보를 설정하고, "설정"을 클릭하면 그림 4-21과 같은 팝업 인터

페이스가 나타납니다. "활성화"를 클릭하여 네트워크 정보를 설정하고, 기기를 유선 네트워크 또는

무선 네트워크에 연결하도록 설정한 후 "저장"을 클릭합니다.

그림 4-21

호스트 이름: 마더보드 이름을 설정합니다.

IP 주소: 마더보드 IP 주소를 설정합니다.

서브넷 마스크, 게이트웨이, DNS는 설정하지 않습니다.

곡선 해상도: 이중선 글꼴에 적용되며, 해상도가 높을수록 마킹 시간이 길어집니다. 예를 들어, 글꼴

의 곡선이 충분히 둥글지 않으면 해상도를 약간 낮출 수 있지만 마킹 시간은 약간 늘어납니다.

시스템 글꼴 크기: 시스템 글꼴 크기를 설정하고 크기 단위도 설정할 수 있습니다.
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언어: 시스템 언어 유형을 설정하고, 언어 변경 후 시스템을 다시 시작합니다.

BC 설정: 내부 개발자가 사용합니다.

파일 자동 로드: 시스템 시작 후 마지막 파일을 자동으로 엽니다.

자동 시작: 시스템 시작 후 자동으로 스프레이 코드를 실행합니다.

화면 보호기: 화면 보호기 기능을 활성화하고, 그림 4-22와 같이 화면 보호기 시간, 내용, 백라이트

밝기를 설정할 수 있습니다.

그림 4-22

기타 설정: 일련 번호 자동 재설정

메뉴 표시: 그림 4-23과 같이 상태 표시줄에 체크 기능을 표시할 수 있습니다.
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그림 4-23

키보드 문자: 그림 4-24와 같이 키보드 문자 관리 인터페이스에 접속하여 기존 키보드에 없는 기호
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를 추가합니다. 유니코드 코딩 인터페이스에 접속하려면 '기호 추가'를 클릭합니다. 각 문자에는 고

유한 유니코드 코드가 있으며, 온라인이나 Word에서 확인할 수 있습니다. 예: 기호 ®를 추가하려면

해당 유니코드 코드가 00 AE입니다. 그림 4-25와 같이 인터페이스에서 00 AE를 클릭합니다. '추가'

를 클릭하고 그림 4-26과 같이 키보드 문자 관리 인터페이스에 기호를 추가합니다. 편집된 내용이

있는 키보드의 "더 보기" 버튼을 클릭하면 그림 4-27과 같이 추가된 문자를 확인할 수 있습니다.

그림 4-24
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그림 4-25
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그림 4-26

그림 4-27

입력 방식: 키보드에 표시되는 입력 방식을 설정합니다. 키보드는 그림 4-28과 같이 최대 4개의 입

력 방식을 동시에 표시할 수 있습니다.
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그림 4-28

바코드 건: 스캐닝 건을 사용하기 전에 바코드 건 입력을 설정하고, 시작 상태를 시작으로 설정하고,

시작 후 자동으로 시스템을 시작합니다.

플러그 관리: 플러그인을 삭제/추가하고 활성화할 수 있습니다.
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3.7. IO 설정

감지 활성화: (개발자용)

IO 출력/입력 설정: 그림 4-29와 같이 총 5개의 IO 신호 출력/입력이 있습니다.

IO 출력 기능 설명:

마킹 준비 출력: 마킹 상태로 전환되면 신호를 출력합니다.

마킹 출력: 각 파일 마킹 프로세스 중에 신호가 출력됩니다.

마킹 완료: 각 파일 마킹이 완료되면 신호가 출력됩니다.

일련 번호 종료 출력: 일련 번호가 종료되면 신호가 출력됩니다.

오류 출력: 시스템에 경고 또는 오류가 발생하면 신호가 출력됩니다.

수동 출력 제어: 설정 후 상단 바에 활성화 제어 버튼이 나타나 사용자가 출력/비활성화 신호를 수

동으로 제어할 수 있습니다.

전처리 센서 감지: 마킹이 시작되지 않은 상태에서 센서가 감지하면 신호를 출력합니다.

CTDa: 시스템 내부 사용
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장비 작동 상태: 처리 전에는 도통 상태이고, 마킹 중에는 도통되지 않습니다.

절전 관리: 휴대용 기기에서 전력을 절약하여 제어합니다.

출력 상태 0, 1, 2, 3, 4: 출력을 개별적으로 수동으로 제어할 수 있습니다.

예: 최종 출력을 마킹해야 하는 경우, 설정 방법은 다음과 같습니다.

1. OUT-1을 마킹 최종 출력으로 설정합니다.

2. (참고: IO 출력은 로우 레벨입니다.) 배선 대상이 솔리드 스테이트 릴레이인 경우, 릴레이의 양극

단자는 인터페이스 보드의 5V(PL19) 출력 포트에, 음극 단자는 0_1 포트에 연결해야 합니다.

3. 마킹 완료를 위한 출력 신호 폭을 설정합니다.

4. 저장을 클릭하고 시스템을 다시 시작합니다.

(구체적인 배선 및 사용 지침: 애프터서비스 담당자에게 문의하십시오.)

그림 4-29

IO 입력 기능 설명:

일련 번호 재설정: 입력 스위치 신호를 제어하여 일련 번호를 재설정합니다.

시작/중지 처리: 스위치 신호를 입력하여 인쇄 시작 및 중지를 제어합니다.
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연동 감지: 외부 연동 신호에 연결됩니다.

냉각기: 외부 배연기 및 냉각기 신호에 연결됩니다.

길게 눌러 처리 계속: 외부 버튼을 연결하고 인쇄를 누른 후, 놓으면 인쇄가 중지됩니다.

조건부 트리거 처리: 메뉴 표시/IO 트리거를 열고, 조건부 인쇄를 위한 외부 IO 상태를 감지합니다.

일련 번호 수동 전환: 일련 번호가 수동으로 트리거되면 IO를 사용하여 일련 번호를 증가시킵니다.

전환 정보 1, 2: 시스템 내부 사용

보안 도어: 마킹 중에 보안 도어가 열리면 인쇄가 중지됩니다. 보안 도어를 닫으면 인쇄 상태로 전

환됩니다.

신호 정보: 외부로 통신 데이터 정보 전송

모터 시동: 모터 제어

CTst1, SSReset: 시스템 내부 사용

전기 눈: 진동 거울용 예약 연결 포트

3.8.통신 설정

이 기능을 사용하려면 담당자에게 문의하십시오.

3.9.시스템 정보

그림 4-32와 같이 시스템의 관련 정보, 업데이트 및 등록 정보를 표시합니다.
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그림 4-32

3.9.1.업데이트

업데이트에는 시스템 업그레이드, 부팅 인터페이스 변경, 그리고 컴퓨터 페이지 왼쪽 상단의 이미지

수정이 포함됩니다.

시스템 업그레이드 단계는 다음과 같습니다. (먼저 관리자로 로그인하세요.)

1. 업데이트된 파일을 USB 드라이브에 저장하고 삽입합니다.

2. 시스템 업데이트를 클릭하면 그림 4-33과 같은 팝업 인터페이스가 나타납니다.
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그림 4-33

3.선택을 클릭하면 그림 4-34와 같이 팝업 인터페이스가 나타납니다.

그림 4-34

4. USB를 클릭하고 업데이트 파일을 선택한 후 확인을 클릭하고 업데이트 시작을 클릭하여 업데이

트를 완료합니다.

부팅 인터페이스를 변경하는 단계는 다음과 같습니다.

1. 시작 이미지 생성(형식: bmp, 해상도: 1280 * 800, 비트 심도: 32)

2. 생성된 이미지의 이름을 logo로 지정한 후 USB 드라이브에 저장하고 삽입합니다.

3. 로고 업데이트를 클릭하면 그림 4-35와 같은 팝업 인터페이스가 나타납니다.
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그림 4-35

4. '선택', 'USB', '파일 업데이트', '확인', '업데이트 시작'을 차례로 클릭하여 업데이트를 완료합니다.

페이지 왼쪽 상단의 로고를 업데이트하는 단계는 다음과 같습니다.

1. 이미지 제작(사용자 지정 로고 이미지, 이미지 크기: 25x16mm)

2. 생성된 이미지를 USB 드라이브에 저장하고 삽입합니다.

3. M-LOGO를 클릭하면 그림 4-35와 같은 팝업 인터페이스가 나타납니다.

4. '선택', 'USB', '파일 업데이트', '확인', '업데이트 시작'을 차례로 클릭하여 업데이트를 완료합니다.

3.9.2.등록됨

소프트웨어 사용 시간 또는 일 수 제한

단계는 다음과 같습니다.

1단계: 머신 코드를 USB 드라이브로 내보냅니다. 단계는 다음과 같습니다.

1. 기기를 열고 시스템에 로그인합니다(비밀번호: 123).

2. 설정 -> 시스템 정보 -> 기기 코드 내보내기를 클릭합니다(시스템 안내에 따라 작업을 완료합니

다).

2단계: 등록 소프트웨어를 엽니다(등록 소프트웨어는 레이저 제조업체로 별도로 발송됩니다).

3단계: 기기 코드를 입력합니다. (참고: 기계 코드는 작업 화면에서 USB 드라이브로 직접 내보낼 수

있습니다. 화면의 안내에 따라 작업을 완료하세요.)
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4단계: 키 설정(키는 기계의 키이므로 반드시 기억하고 다음에 기계를 등록할 때 이 키를 사용해야

합니다.)

5단계: 체험 기간 또는 영구 사용 설정

6단계: 등록 코드를 생성하여 USB 드라이브에 저장

7단계: 기계에 등록

1. 사용자 이름: 123(관리자)으로 로그인

2. 설정 -> 시스템 정보를 클릭하고 등록 코드(이전에 USB 드라이브에 TXT 파일로 저장)를 가져옵

니다.

3. 등록됨을 클릭합니다.

4.장비 매개변수

기술 매개변수 표

원자 램프 파이버 레이저 발생기(2세대)

출력 전력 구매하신 모델에 따라 다릅니다

표시 범위 70x70mm, 100x100mm(선택 사항)

편향 거울 고정밀 2차원 스캐닝 시스템

파장 1064nm

초점 렌즈 130mm

마킹 속도 ＜7000mm/s

마스터 컨트롤 통합 마더보드, 8인치 커패시터 완전 통합 화면

운영 체제 리눅스 시스템
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표시 및 각인 유형 도트 매트릭스와 벡터를 모두 갖춘 올인원 머신

선 너비 0.03mm

반복성 0.01 mm

위치 모드 적색광 위치 및 초점

새겨진 문자 줄의 수 효과적인 표시 범위 내의 모든 행

인쇄 속도 800자(소재 및 인쇄 내용 관련)

세례반 중국어, 영어, 숫자, 중국어 번체 등을 위한 표준 문자 라이브러리

파일 형식 BMP、DXF、PNG、JPEG、PLT

바코드

코드 2-Of-5 인터리브, 코드 39, 코드 128, 코드 126, QR, 코다바, 코

드 93, UPC-A, UPC-E, EAN-14, ITF-14, EAN128

전원 공급 장치

110V/220V AC 리튬 배터리(216Wh)

리튬 배터리 팩: 20W/30W: 216Wh,

50W: 333Wh

전체 전력 소비량 145 - 250W

전체 기계의 작동 온도 0 - 40℃

전체 기계 무게 20W/30W：6-6.8KG，50W：8-8.8KG
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